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Metrum s.r.o. je ¢eska firma, kterd se zabyva
dovozem a vyrobou lepidel, tmell, tavného
lepenia souvisejiciho sortimentu pro prdmysl
i hobby segment.

Vznik firmy se datuje k roku 1992. Za témér
dvacet let svého plsobeni si spole¢nost ziskala
povést seriézniho a dlvéryhodného partnera
v oboru. Firma je drzitelem certifikatu 1SO 9001.
Spole¢nost je oficialnim dovozcem profesional-
nich pramyslovych lepidel zn.LOXEAL. Vizi firmy
je patiit stabilné mezi dva nejvétsi dodavatele
na trhu primyslovych lepidel - divize Loxeal.
Zaroven si chceme udrzet svou rodinnou atmo-
sféru a schopnost rychle reagovat na pozadavky
nasich klientd.

CERTIFICATE

LOXEAL SRL

an

ENGINEERING ADHESIVES

LOGEAL

Loxeal je italska spolecnost, kterd vyrabi Siro-
kou skalu technicky Spickovych lepidel a tésniv
pro primyslové pouZiti. Spole¢nost, jejiz sidlo
se nachazi na pfedmésti Mildna, byla zaloZzena
pred 30 lety. Jiz od svého vzniku si vytycila za
svij cil dodavat kvalitni vjirobky pro priimyslové
uzivatele, zvlasté pak pro ty, pro néz je spoleh-
livost a funkénost tim nejddlezitéjsim kritériem.
Spole¢nost je jednou z prvnich italskych firem,
které byl jiz v roce 1993 udélen certifikét jakosti
ISO 9001. Od této doby kontinuadlné pokracuje
v politice udrzeni a zlepseni standard( jakosti
a kvality.

Firma Loxeal je drzitelem certifikatu ISO 14001.
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Tésnéni zavitovych spoju (Threadsealing)

Lepidla utésiuji a pojistuji zavitove spoje namahané tlakem
plynu, vzduchu, vody, olejl, uhlovodikl a dalSich chemika-
li. Jsou odolné vici teploté, vibracim, vétsiné primyslovych
chemikalii, plné nahrazuji konopi, teflonové tésnici pasky a
teflonové nité

Produkt| Stuperi : S ey
s s Popis, moZna aplikace Max. pramér zavitu,
_

Stupen pojisténi

(DIN 30661)

1. mala sila - snadno
demontovatelné spoje

2. stfedni sila - moznost
demontovat spoj

3. vysoka sila - trvalé
zajisténi spoje

Viskozita

25°C mPa.s
(LT-MT-HT)

Barva
F - fluorescentni pod
modrym svétlem

Pojistovaci moment

Sroub M10 x 20 v provedeni 8.8
matice h = 0.8*d

Doba vytvrzovani
Barva Manipulaéni| Funkéni
(min) (hod)

Viskozita podle
Brookfielda
HT - vysoka viskozita

MT - stfedni viskozita ok INvTvas

LT - mala viskozita ol ¢ | X

r
IHOY ONIEII

1vanQ

Pojistovaci moment Smykova
;| Rozsah
N.m (ISO 10964) pevnost N/mm’ teplot °C

Previddajici| (ISO 10123)

SIGILLAFILETT!

THREADSEALINC
ETANCHEITE FiLf
GEWINDEDICHT!

Frenante Forte

Alta Temperatura \
Permanent Locker
High Temperature
Freinage Forte =
Haute Temperature —
Hochfest Gewindesiche
Hochtemperatur
Frenado Fuerte

Alta Temperatura

AT - 55°/ +230°C
s max 0,30 mm

FASTRATTN
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Tesneni zavitovych

spoji
15-36
18-10
23-18
53-14
a5-14
95-37
98-10
a8-11
98-12
83-50
83-03
83-05
83-21
85-21
85-86
86-58
86-72
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Zajisténi zavitovych spoju (Threadlocking) Zaji§téni
Lepidla pro zajisténi proti uvolnéni zavrtnych Sroubu, Sroubl a vSech zavitovych Sroubeni. Zabranuji uvolnéni ey

zplUsobené vibracemi nebo narazy, ochrariuji zavity pfed korozi tfenim. Tésni olej, vodu, kapaliny a plyn. Vybérova zawtuvych
tabulka zohledriuje spravnou volbu lepidla na zakladé pozadavku na pevnost spoje, priméru nebo tolerance spoje. S[][ljfl

Stupen pojisténi Pojistovaci moment Viskozita podle
{DIN 30661) Sroub M10 x 20 v provedeni 8.8, Brookfielda 4
1. mala sila - snadno matice h = 0.8*d HT - vysoka viskozita ‘ 24-18
demontovatelné spoje MT - stfedni viskozita
2. stfedni sila - moznost Barva LT - mala viskozita
demontovat spoj F - fluorescentni pod 54-03

3. vysoka sila - trvalé modrym svétlem
zajisténi spoje
l - a5-03
55-02

Stuperi . 5z . e Viskozita Doba vytvrzovani Pojistovaci moment Smykova
Pg:-;‘ékt poj,-g’}é,,,- Popis, mozna aplikace Max. prumerza\;:ttj, 25°C mPa.s Barva Manipulaéni| Funkéni N.m (ISO 10964 pevnost N/mm’ Z:ﬁfﬁ'c
max. mezera vyplnéni| "y .y y) {min) (hod) Previadajici| (ISO 10123) i

ENGINEERING ADHESIVI

' ontiene: HYDRO™ .
5 5 1 0 3 voROXYETHYE [l AL ] EveineeriNG ADHESNEs 83-05
- mrEl [70-14 +~

ENGINEERING ADHES

PENETRANTE BLOCC\:I\\NE;'E 83'54
WICKING GRADE

Serrafiletti Medio §i24-18 ©

+ Nut Locking

Freinage moye!

ubensicher
?t 926403

EAL rtents1 Lite!

ADHESIVES

ADLOCKING
UBENSICHERUNG
{ENADO FUERTE
NG

ENGINEERING

BLOCCANTE MEDIO
SIGILLAFILETTI
NUT LOCKING \
THREADSEALING
GEWINDE-SICHERUNG
UND -DICHTUNG =
FREINAGE MOYEN
ETANCHEITE FILETEE
TRABADOR
SELLAROSCAS
Apt
App
AT -85 / +150°C g

* max 0,25 mm

SERRAFILETTI ANTIV
SMONTABILE
THREADLOCKING REN
NIEDRIGFEST

VIBRATIONSBESTANDING

'REINAGE FAIBLE A
RENADO LIGERO
NTIVIBRACIONE“

* EMONTER

BAR _
IBRATIONER SAKER

g 1029822100708
A

7

KAPILLARWIRKUNG
PENETRANT CAPILLAIRE
PENETRA POR CAPILARIDAD
CAPILLAIR 'DDEL
KAPILLARY E
KAPILLER E

AL

ADHESIVES

83-55
85-56
86-54
86-72
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Tekuta tésnéni (Liquid gasketing)

Utésnuji rovné matované plochy, spojuji pfiruby ¢erpadel, pfevodovych skfini, bloky vackovych hfideli, pfiruby
motorl. PIné nahrazuji predlisované tésnéni, umoznuji vétsi tolerance pfi obrabéni, zajistuji kontakt kovu na kov
a demontaz za pouziti normalnich pracovnich nastroji. Dale pak vytvaieji flexibilni a nebo elastické tésnéni, které
odolava vibracim, te lotam, olejum a priimyslovym tekutinam. Vybérova tabulka zohledfuje spravnou volbu tésniva
na zakladé pozadavku na pevnost spoje, pruméru nebo tolerance spoje.

Stupen pojisténi Pojistovaci moment Viskozita podle

(DIN 30661) Srm_]b M10 x 20 v provedeni 8.8, Brookfielda
1. mala sila - snadno matice h = 0.8*d HT - vysoka viskozita
demontovatelné spoje MT - stfedni viskozita

2. stfedni sila - moznost Barva

demontovat spoj F - fluorescentni pod
3. vysoka sila - trvalé modrym svétlem
zajisténi spoje

LT - mala viskozita

Produkt| Stuperi . L Viskozita Adhezni sila Rozsah
vypineni (LT-MT-HT) (min) (hod) N.mm* N.mm* N.mm’*

OCEA
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99-3(

SANIZIONE PIANI
WLLARILETT)
MRMETALLO E PLA

:;EADSEALANT

METAL AND PLAST

R#:HEH UND GEWINDEDICHTW
METALL UND PLASTIK

MCHEITE FILETEE €7 PLAM

MUAMETAL ET pLAS TIOUES

JUNTAS Y ROSCAS

EUETAL Y pLASTICO

| A
I(:l.‘:: )
GINEERING ABHES)

ZIONE PIANI
METALLO E pLASTICA
D GASKET
METAL AND PLASTIC

8N UND GEWINDEDICHTUN
METALL UND PLASTIK

ITE FILETEE ET PLANE
AL ET PLASTIG

e UNTAS Y ROS
YPLASTIC/

b

IOC EA

BGINE E RINGHABDHES

59-2(

[T
8 029822

3‘“ -\
m':m PIANI
By FILETT1
N:Tm E PLASTICA
LTty
"R UETAL AND PLASTIC
N pEDIC
VETALL UNG BLASTIK
ETP
?T'E!'Tgsruoufs

yr
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Tekuta
teésneni
28-10
28-15
a8-31
59-10
59-20
59-30
59-40
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Zajist'ovani (Retaining) Lajisteni
Jsou lepidla, ktera umoznuji licovani a zajisténi loZisek, pouzder, kladek, ozubenych kol, per klind a jinych komponent s valcovou dirou. “ -

ZvySuje se tim pevnost lisovaného licovaného spoje, moznost pouzivat hybného uloZeni na misto uloZeni s pfesahem, mozZnost vétsich VH|C(]WB|'I
vyrobnich toleranci. V dusledku toho pak dochazi k odstranéni deformaéniho napéti, eliminaci koroze tfrenim a ke zlepSeni spolehlivosti. dﬂfl

Spoje jsou tésné viici prosakovani tekutin. Vybérova tabulka zohledfiuje spravnou volbu lepidla na zakladé pozadavku na pevnost spoje,
pruméru nebo tolerance spoje.

53-11
Stupen pojisténi Pojistovaci moment Viskozita podle
ngN 30661) Sroub M10 x 20 v provedeni 8.8, Brookfielda 82_13
. malé sila - snadno matice h = 0.8*d HT - vysoka viskozita
demontovatelné spoje MT - stiedni viskozita
2. stfedni sila - moznost Barva LT - mala viskozita 82-21
demontovat spoj F - fluorescentni pod
3. vysoka sila - trvalé modrym svétlem . 82-33

zajisténi spoje

83-03
83-05

Produkt| Stupefi . L : - Viskozita Doba vytvrzovdni Pojistovaci moment| Smykovd Rozsah

Gislo |pojistant Popis, moznd aplikace ﬂ:ix-'ﬁ:zlz:’ za\;:"tg;, 25°C mPas Barva |Manipulaéni| Funkéni N.m (ISO 10964)  |pevnost N/mm’ teplot °C
: e (LT-MT-HT) (min) (hod) | OdtrZeni |Previddajici| (ISO 10123)

83-05 ||| LOK¢ 3352

L t. 835105 ]?932 ‘ 3 Al Au-ﬁM-’S
0 ] ENGINEERING 83-31

BLOCCANTE .- | 486-86 85-02

RETAINING 1 L ' . T ‘
BEFESTIGUNG a ' _ LOX BLoauEADOrES 85-91

BEFESTIGUNG

FASTSATTNING (~/ ; BLOCCANTE S {35
FIXAT'ON ‘ - RETAINING 7- EAL ax | FIXATION é|f\’\ Bﬁ-Bﬁ

CYLINDRISK
BLOQUEADORES BLOCCANTE FORTE
10C NG
BOHGMIDDEL ) : A mbﬁ::’;gcﬁﬁgz‘f FASTSATTNI "\\‘1 : 89_51
FAST CURING L4

RETENEDOR F : A = 0% ;o:::imm;mr;

FIXATION [ O o RANDE S0 MOVEN
LEJESIKRING _ il et
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Aktivatory pro
anaerobni

Aktivatory jsou specialné navrzeneé prostfedky pro urychleni doby vytvrzovani anaerobnich lepidel béhem nékolika sekund.
Typickym prikladem pouZziti jsou: nizka teplota, velkd mezera, neaktivni nebo pasivni povrchy.

Activator 11
: " " TR ) : : . Activator 20
Activator 11  pro pasivni materialy ve formé kapalné tak i ve formé aerosolu (sprej). Doba fixace cca 1 min.
. . o . : B, Pulitore 10
Activator 20 kapalny bez rozpoustédla, pro konstrukéni lepidla. Doba fixace 1 az 2 min.
L AL S.RL., Va
Pulitore 10 rychle schnouci Cistici a odmastovaci prostfedek pro optimalni pfipravu povrchu pro lepeni. Vhodny pro kovy, sklo, MEAL ppsspery - .
keramiku, gumu, plasty. ADHESIVES bt Aktwatnry pro
Dodava se ve formé aerosolu (sprej). CA REMC ER CR kyanuakrylétuvé
Solvent for cured cy=noacrylate ER MEIAY
Awerienze: liquido infiammal
Nogivo per ingestione. Pericol losione pE
nscalda > *C. Cons ontano dé .
B e G e o - , Activator 7
#8plosione non respirare i furr :’::“::'2’;”; A
m Flammable liquid an Rl gocciolare via ESIV : Act“’atur g
H if swallowed Keep aw 1 heal $ stiche, gomn IR 2 sulie 50
::..,ﬁme Avoid breathing va; ol Swakce = :ﬁi"e:rz?'r" . Q2 foplcare | Pulit 10
Activator 7 vyrobeny na bazi rozpoustédel, ktery umozniuje lepeni polyolefinovych plastli (polyetylén, polypropylen), termoplastickych ikmh;h:o‘;:;:esc A onts 4 LW mall compaiitita it 3 : uirtore
gum, EPDM, PTFE, silikonii a jinych obtizné spojovatelnych materialu. e =) R Reinico : . Flosuefc :
Bt trockon sy ahes - Plnidlo
Tede intensiv b ] " :
Activator 9  pro okamzité vytvrzovani kyanoakrylatovych lepidel aplikovanych na porézni nebo acidické povrchy. Eliminuje efekt zbéleni. o Reinigor - ; 08 i A , [Rinfonzante]
Lze pouzivat jako iniciator nebo jako dotvrzovaci prostfedek po montazi, kdy okamzité vytvrzuje nadmérné mnozstvi lepidla. . v G e 1o ¢ okl CS rozl >
Dodava se ve formé kapalné nebo ve formé aerosolu (sprej). i i s A ; - roziepovac
\/ d 'E"r"fﬂr?ﬂﬂ VOOR
Pulitore 10 rychle schnouci Cistici a odmastovaci prostfedek pro optimalni pfipravu povrchu pro lepeni. Vhodny pro kovy, sklo, § u;lnl"h" ” ‘ coret i
keramiku, gumu, plasty. L e "
Dodava se ve formé aerosolu (sprej). ADHE ':;’;f!ur:unfoun ADHES
Plnidlo pouziva se v kombinaci s kyanoakrylatovymi lepidly pro lepeni, opravovani a vyplfiovani velkych mezer, prasklin a dér. Jde bl e <o ol

(Rinforzante) o volné tekouci prasek. Obvykle se vysype na kapalny pfebytek lepidla, je okamzité absorbovan a dochazi k rychlému
vytvrzeni, zvySuje pevnost lepeného spoje a tloustku vytvrzovaného filmu lepidia.

CA rozlepovaé rozlepova¢ a odstrafiovac vytvrzenych lepidel. Lze pouZzit i jako gisti€ zb&lenych ¢asti po lepeni sekundovymi lepidly.
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(*relativni rychlost tuhnuti :
5 - nejvy8Si rychlost, 1 - nejnizsi rychlost

Fyzikalni vlastnosti

Bod vzplanuti ISO 2592 : 87°C

Rozsah pracovni teploty:* -50°C az +80°C
Teplota méknuti : 160/170°C

Index lomu nD20 podobné jako sklo
Elektricky odpor DIN 53482 (W.mm) : >10®

Dielektricka pevnost DIN 53481 (kV/mm) : 2

Dielektricka konstanta DIN 53483 (1 Mhz) : 5.2

Legenda

14

23

25
32/34
43
43S
17

27

29
47

54

63

kov - kov, kov - guma a plasty, pomalé tuhnuti
vSeobecné pouziti, stfedni rychlost tuhnuti

stfedni viskozita a mezera vyplInéni, pro kovy, plasty,
keramiku

velka rychlost tuhnuti, vhodneé pouziti pro lepeni obtizné
spojovatelné gumy, pény, EPDM, mékke plasty
povrchové intenzivni, pro acidickeé a porézni povrchy,
korek, kize, dievo, kovy

véeobecné pouziti, vhodny na acidické povrchy, kize,
dfevo a kovy.

vysoka viskozita, velké mezery vyplnéni, pouZziti pro tvrde
materialy, dlouha doba tuhnuti, vysoka pevnost spoje
vysoka viskozita, pouZiti pro gumu a plasty, velké
mezery vyplnéni

vSeobecne pouziti, elastomericky flexibilni spoj

velka mezera vyplnéni, vhodne i na vertikalni aplikace
(nestéka)

mala viskozita, vysoka teplotni odolnost 120°C, pouziti
na kovy a plasty.

bez zapachu, Zadny efekt zbé&leni, zpoZzdéné tuhnuti

* mimo typ 54 (120°C)

lOC EAL

INEERING ADHESIVES

43 ...

Adesivo Istantaneo
Adhésif Instantané
Instant Adhesive
Sekundenkleber
Secondelijm
Snabblim

Hurtiglim _

2 NSLl]

LOGEAL

ENGINEERING ADHESIVES

Sekundova
lepidla

standardni
14

23

25

32

34

43

438

specialni
17
21
29
a7
54
63
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Dvouslozkova
primyslova
lepidla

31-42
31-40
39-44
31-10
36-10
36-15

Dvouslozkova epoxidova prumyslova lepidla (2-Component adhesives)
Lepi tvrdé materialy, kovy, keramiku, difevo, nemék&ené plasty. Davkovani a smésovani se provadi
patronovym statickym sméSovacem.

-ﬂ

ITTYLIW HYTIOONI 53
2 ¥V 3TvdN.LLNYLS OAIS2AY

1oz euanuon SIAISTHAY ONIHIINIONI

1-40
/L\

WIT SNOLLMNHLSNOX SININdWOX-2

VN MIAYEIN ‘NIZLS “TIVLIIN NOA N33 THHIA WNZ
4301S8ITHSNOILINYLSNON NILNINOJWON-2
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w
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n
>
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=

JAISTHAY DNIHIINIONT LININOW
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m
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5
=
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]
3
0
C
m
w

&
=0
~ o=
. m @ £3 >
=
- . ZC = =
Hlavni vliastnosti J g e o= I
31-42 velmi rychlé vytvrzovani, bezbarvy, nezloutne 5 9 o c €
31-40 rychlé vytvrzovani, bezbarvy W 3ie 2 24
35-44 vysoka adhezni tuhost, rychlé vytvrzovani g 0o Z S
31-10 dlouha doba vytvrzovani, tuhost Fyzikalni vlastnosti m a U < -.b
36-10 vseobecné pouziti, flexibilni, dlouha doba vytvrzovani Slozeni: epoxidova pryskyfice ¢ 2 f_ P
36-15 vSeobecné pouziti, flexibilni, stfedni doba vytvrzovani Specificka hmotnost: 11-1.2 glce v z § W £ C?
34-15 velmi flexibilni, tlusty film, odolnost vi¢&i narazim, stfedni doba vytvrzovani Rozsah pracovni teploty: -50°C az +80°C o tie
35-69 teplem vytvrzujici strukturalni lepidlo s vynikajici pfilnavosti na kovy Tepelna vodivost (W/m.K): 0.10-0.11 ﬁ ; W
a keramiku vytvrzuje pfi teploté mezi 120°C a 200°C. Doba vytvrzeni je Koeficient délkove roztaznosti (1/K): 60 - 210 x 10-¢ Z 038
zavisla na teploté jednoslozkové epoxydove lepidlo s vysokou tuhosti, Dielektricka pevnost (V/mm): 520 - 860 D) % 5
adhezi a smykovou pevnosti, nestéka, teplotni odolnost -40 az +180°C Mérny elektricky odpor (Ohms/cm): 3.5-5x 102 d E §; -
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UV vytvrzovana
lepidla

UV vytvrzovana lepidla (UV curing adhesives)
Lepidlo vytvrzuje béhem nékolika sekund za plsobeni UV zafeni. Bylo specialné vyvinuto
pro lepeni kombinaci sklo - sklo a sklo - kov.

30-11

30-11 | 30-1HV| 30-20 | 0-21 | 30-22 | 30-23 | -24 | 20-25 | 30-27 | 3037 | 30-60 L e

: LOX 30-21
AdeSIVO Acrilico U3 : ENGINEERING ADHES V£
per Vetro e Crists - UV30-23 30-22
' Adesivo UV
Light Cure Adhe: | e, 30-23
lor Glass and Cny ENGINEERINC ' : , 30-24
. Lot 911860 UV 3 1 bt 30-25
opis :
30-21 vysoka viskozita, k lepeni plastil jako PC, ABS, PVS. Uréeny Net conteniﬁ; *00 By e 30-27
k lepeni lekarskych soucéastek : . : =
30-11 HV vétsi viskozita nez u 30-11, vhodny k vyplnéni vétSich mezer ; \ & | 30-37
30-20 vSeobecne pouZiti, stfedni viskozita, rychlé vytvrzovani
30-21 mala viskozita, vysoka smykova pevnost 30-60
30-22 vysoka viskozita, vypliiovani velkych mezer Fyzikalni vlastnosti e
30-23 velmi mala viskozita, lepeni vétsich sklenénych povrchi SlozZeni: uretan-methakrylatova pryskyfice e
30-24 vysSi adheze pro lepeni kombinace sklo - kov Specifickd hmotnost: 1.1 g/ml
30-25 zalévani soucasti (dilt) s kovi a plastl ve strojirenském Bod vzplanuti: > 100°C
a elektrotechnickém pramyslu Rozsah pracovni teploty: -55°C az +120°C
30-27 nizkoviskozni produkt, uréeny do zdravotnictvi k lepeni stiikacek Propustnost svétla: > 98%
a jehel. Slepi termoplasty, sklo a kov schvaleno k pouZziti Index lomu nD20: 1.48 -1.51
ve zdravotnictvi ISO 10993. Tepelna vodivost (W/m.K): cca 0.1
30-37 flexibilni lepidlo pro spojovani kombinaci sklo - kov a kov Koeficient délkové roztaznosti (1/K): 85 x 106
vyloZeny plastem Dielektricka pevnost DIN 53481 (kV/mm): 30-80
30-60 lepidlo umoznuje aplikace ve vertikalni poloze diky gelovému Dielektricka konstanta DIN 53483, (250C, 1 Mhz): 4
skupenstvi, které zabrariuje stékani Doba vytvrzovani méfena pfi intenzité: 5 - 7 mW/cm?

Potfebna vinova délka: 365 nm
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Chemicky
aktivovana

Chemicky aktivovana strukturova lepidla (Chemically activated structural adhesives) - : ; lepidla
Lepidla, ktera vytvrzuji pfi styku (kapka na kapku, pasek na pasek). Vhodna pro lepeni kovd, feritl, keramiky, difeva
a nékterych druht plastl. Lepené spoje maiji vysokou pevnost v tahu, pfilnavost adhezni pfilnavost a odolnost )
vuci razum. ) : 30-55

‘ | ‘ : 0K EA 5347 v B

JWGINEERING ADHEgy

Lm EAI [Usare con Usare co
Attivatore dfmeres Attivatore 20

ENGINEERING ADHESIV Wultipurpose Al B iulipurpose Adhssiy
m ' ’ Adhesif Mult - Rdhesif Multiusag
33 -47 E L < EA : hesivo P Adhesivo Para Uses
. - E c : ' Multipg Multipes
AdeSIVO ACI‘IIIC NGINEERING ADHES Sl = : . 4
multiuso A+ E 33'47[ HYDROXYETH!
Hlavni viastnosti - - u Multlpurpose Adhe Adesivo Acrili ot mm’n
30-55 (+Att.20) vSeobecné pouziti, vynikajici pfilnavost k vétsiné povrchi Adh 55 o ] g _m“.':lg'f o 3
33-47 (A+B) pro lepeni kovi, keramiky a plastii esif Multiusa multiuso A+ B
Vielzwech Klebst Multipurpose Ad! somes 7 1 i
" b i 14 ] Mul:::srn[ :
Fyzikalni vlastnosti Adhe;llvlct)- Para U: Adhésif Multius | m : i a3
Slozeni: akrylova pryskyfice ultiples v c oy
Rozsah pracovni teploty: -50°C az +120°C LOt 006 P |9|ZW'eCh Kleb - ‘
Tepelna vodivost (W/m K): cca 0,1 006847 Net 1 Adhesivo Para L S e
Koeficient delkove roztaznosti (1/K): 80 -120 x 10 M 5 Adnesit !
Dielektricka pevnost (1 MHz): 4,6 ultiples o rinbe

LOt. 006847 Net ige: Max T _ Lotsorar? a*
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Impregnacni produkty (Impregnation products) jsou to nizko visk6zni methakrylatove pryskyfice, které slouzi pro utésnéni
mikroporozivity kovl pomoci vakuové impregnace. PouZivaji se obzvlasté pro odlitky, dily ze spékanych kovii pro automobilni pra-
mysl, pro pneumatické a hydraulické komponenty. Impregnacni produkty fy Loxeal spliuji standardy MIL-STD276, MIL-1-17563B
a vétsinu specifikaci automobilovych spoleénosti.

Produkt cislo Viskozita (25°C, mPa.s) S”e""{"si‘? Zrﬂc;tnast Fluorescentni efekt| Rozsah teplot (°C) vy’ll‘ﬂv?';%c\’f?ini

ENGINEERING Al

Impregnacni produkty byly vyvinuty pro vytvrzovani pfi pokojové teploté nebo v horké vodé. A TE SIIlcone
Impregnaéni cyklus probiha ve vhodném zafizeni dle nasledujiciho schématu: ling *IDROREPELLENTE

Studeny cyklus produkt éislo 70-11

Vacuum ™ impregnace ponofenim odsttedovani = vypirka =) suseni = vytvrzovani pfi pokojove teploté Qi Flastica-Plast

'»“ES
?’: mo nelle combinazioni
o

g
Horky cyklus produkt &islo 70-90, 70 - 91 S8 88800 Maderno 1 1x
Vacuum mp impregnace ponorenlm»odstredovéni mp vypirkamp vytvrzovani v horké vodémp suseni -

Maziva (Lubricants) jsou maziva na silikonové bazi uréena pro kombinaci: kov/plast, kov/pryz, plast/plast pfipadné kov/
kov. Maziva nejsou toxicka, jsou bez chuti a zapachu, jsou nehoflava a maji dobré elektroizolacni vlastnosti. Schvaleno
pouziti pro pitnou vodu.

Produkt islo Viskozita 25°C | Penetrace ASTM D217 | StPeN KDUZISIENce | poy siipnutioc | Bod vaplanuti®C | (ori 200°6 S0 hod) | P o bgaomost

Grease €. 4 - produkt v podstaté kombinuje vysokeé kluzné vlastnosti silikonu a vyborné mazaci schopnosti PTFE. Mezi nej-
vhodnéjsi aplikace maziva patfi pouziti pro materialové kombinace kov/plast, kov/pryz, plast/plast a v nékterych pfipadech
i kombinace kov/kov.

Grease €. 9 - Mezi nejvhodnéjsi aplikace maziva patii pouziti pro materialove kombinace kov/plast, kov/pryz, plast/plast.
V nékterych pfipadech Ize pouzit i pro kombinace kov/kov s nizkym stupném zatézovani.

50 107580 2012  ar,,
ot LOXEAL 70-g¢ et 4108 GE
ONTAWS 15 KG G

3990

I mnmmnummnuuummmf

70 90
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Sealany for

Impre, *Anation
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Impregnacni
produkty
10-1
70-90
70-91
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Greasec. 9
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Certifikaty

LOXEAL srl, certifikat kvality: ISO 9001
METRUM s.r.o., certifikat kvality: 1ISO 9001

Potrubni t&snéni
15-36

Potrubni tésnéni
18-10

>
o
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s
E=
R
L
O

Potrubni tésnéni
53-14

DVGW GERMANY DIN EN 751-1 FOR GAS
POLITECNIGO MILANO GIRC. MIN. SANITA
102/78 FOR POTABLE WATER

DVGW TZW GERMANY FOR POTABLE WATER
POLITECNICO MILANO GIRC. MIN. SANITA

102/78 FOR POTABLE WATER

DVGW GERMANY DIN EN 751-1 FOR GAS

AGA AUSTRALIAN UP TO 10 BARS AND 2

PIPE FOR GAS

USA BY CSA REQUIREMENT 4/90 FROM - 62°F T0 +
300°F RATED PRESSURE 300P$I (20 BARS) UP TO
2" PIPE FOR NATURAL, PROPANE AND BUTANE GASES
CANADA BY GSA CAN/ULCS 642-M87 FROM - 62°F
T0 + 300°F RATED PRESSURE 300PSI (20 BARS)
UP TO 2 PIPE FOR NATURAL, PROPANE AND BUTANE
GASES

DVGW GERMANY DIN EN 751-1 FOR GAS

Distributor

Potrubni tésnéni
55-37

Potrubni tésnéni
58- 11

Potrubni tésnéni
85 - 86

Potrubni tésnéni
a zajisteni
zévitovjch spoji
55 - 03

Potrubni tésnéni
a zajisténi valcovych
dilil 86 - 72

www.loxeal.cz - info@loxeal.cz

DVGW GERMANY DIN EN 751-1 FOR GAS

POLITECNICO MILANO CIRC. MIN. SANITA
102/78 FOR POTABLE WATER

AIR LIQUIDE FOR OXYGEN

BAM BERLIN FOR OXYGEN

WRC BSG320 FOR POTABLE WATER
OVGW GERMANY DIN EN 751-1 FOR GAS
AGA AUSTRALIAN UP TO 10 BARS AND 2°
PIPE FOR GAS

DVGW GERMANY DIN EN 751-1 FOR GAS
DVGW TZW GERMANY FOR POTABLE WATER

DVGW GERMANY DIN EN 7511 FOR GAS
DVGW TZW GERMANY FOR POTABLE WATER

DVGW GERMANY DIN EN 7511 FOR GAS
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